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MERCHMAKER Sicherheitshinweise

Start Making Merch Like a Pro.

Bei der Verwendung lhrer Transferpresse sollten Sie stets die
folgenden grundlegenden Vorsichtsmafinahmen beachten:

1.

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch.
Verwenden Sie die Transferpresse nur fir den vorgesehenen Zweck.
Um das Risiko eines Stromschlags zu verringern, tauchen Sie die Heizpresse nicht in Wasser oder andere Flissigkeiten.

Ziehen Sie niemals am Kabel, um es aus der Steckdose zu ziehen. Fassen Sie direkt am Stecker an, um ihn aus der Steckdose zu
entfernen.

Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht mit heifien Oberflachen in Beriihrung kommt.
Lassen Sie die Transferpresse vor der Lagerung vollstandig abkuhlen.

Betreiben Sie die Transferpresse nicht mit einem beschadigten Kabel oder wenn das Gerat heruntergefallen oder beschadigt
worden ist. Um das Risiko eines elektrischen Schlages zu verringern, sollten Sie die Transferpresse nicht zerlegen oder versuchen,
sie zu reparieren. Bringen Sie das Gerit zur Uberpriifung und Reparatur zu einem qualifizierten Fachmann. Ein unsachgemafer
Zusammenbau oder eine unsachgemafie Reparatur kann die Gefahr eines Brandes, eines elektrischen Schlages oder einer
Verletzung von Personen bei der Verwendung des Gerates erhdhen.

Dieses Gert ist nicht dafiir bestimmt, durch Personen (einschliefilich Kinder) mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder mangels Erfahrung und mangels Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fiir ihre
Sicherheit zustandige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen, wie das Gerat zu benutzen ist.

Die Benutzung einer Transferpresse durch oder in der Nahe von Kindern muss streng tiberwacht werden. Lassen Sie das Gerat
nicht unbeaufsichtigt, wenn es angeschlossen ist.

Beim Beriihren von heiflen Metallteilen kann es zu Verbrennungen kommen.

Um die Wahrscheinlichkeit einer Uberlastung des Stromkreises zu verringern, sollten Sie keine anderen Hochspannungsgerite an
demselben Stromkreis betreiben.

Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich ist, sollte ein Kabel mit einer Stromstarke von 20 Ampere verwendet werden. Kabel, die
fir eine geringere Stromstarke ausgelegt sind, konnen sich tberhitzen. Achten Sie darauf, das Kabel so zu verlegen, dass man nicht
daran ziehen oder dariiber stolpern kann.

Reinigen Sie freiliegende Oberflichen mit einem feuchten Tuch, um Staubansammlungen zu vermeiden, die zu Uberhitzung fiihren
kénnten.

Alle anderen Wartungs- und Servicearbeiten sollten von einem autorisierten Kundendienstvertreter durchgefiihrt werden.
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MERCHMAKER Ansicht der Maschine

Start Making Merch Like a Pro.

Hangriff

Linker Knopf/Taste---:

B-mmmmmm———— -

Heizplatte ----

Basis ----------=---- -
--------------- Netzkabel

"""""""""" Kabelaufbewahrung




Betriebsanleitung

Erstmalige Einrichtung

» Um Verbrennungen zu vermeiden, beriihren Sie wahrend des Gebrauchs nicht die
Heizplatte.

« Halten Sie lhre Hande von der Heizplatte der Presse fern, wenn die Transferpresse
geschlossen ist, da der Druck Verletzungen verursachen kann.

« Halten Sie den Arbeitsbereich sauber, aufgeraumt und frei von Hindernissen.
Dieser Leitfaden wurde mit Blick auf den Benutzer erstellt. Befolgen Sie die schritt
weisen Anweisungen sorgfaltig, um optimale Ergebnisse zu erzielen:

1. Schliefien Sie das Netzkabel an eine ordnungsgeman geerdete 120-V-/240-V-
Steckdose (fiir die 240-V-Version) mit einer
Mindeststromstarke von 10 Ampere.

- Falls verwendet, ist ein Verlangerungskabel mit mindestens 16 Gauge und 10
Ampere erforderlich.

» Vor der Reinigung oder Wartung der Presse muss das Netzkabel abgezogen
werden.

2. Schalten Sie den Netzschalter an der Riickseite der Presse auf “ON”.
Vergewissern Sie sich, dass der Hebelarm nicht verriegelt ist, und die
Presse offen steht.

3. Kalibrierung der Transferpresse (NUR bei Bedarf):

- Vergewissern Sie sich, dass die Zeit-/Temperaturregler entriegelt sind
(siehe Abschnitt , Zusatzliche Controller-Einstellungen” weiter unten).

- Halten Sie die linke und rechte Taste gleichzeitig 3 Sekunden lang gedriickt, um das
Kalibrierungsfenster zu 6ffnen. Es sollte ihnen auf dem Display angezeigt werden.

- Stellen Sie mit dem linken Drehknopf die zu kalibrierende Temperatur ein und
driicken Sie die linke Taste, um die Kalibrierung zu speichern.

- Halten Sie die rechte Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Einstellungen nach
der Kalibrierung zu speichern.

WWW.STAHLSEUROPE.COM



MERCHMAKER Betriebsanleitung

Start Making Merch Like a Pro.

Temperatur, Zeit, Druck und Reglereinstellungen

Die empfohlenen Einstellungen hangen vom Material des
Kleidungsstucks und der Art des verwendeten Transferprodukts ab. Bitte
konsultieren Sie die Anleitungen oder Spezifikationen, die mit lhrem
Transferprodukt geliefert wurden, um geeignete Temperatur- und
Zeiteinstellungen zu finden.

* Die Zeit steuert den Countdown. Nach dessen Ablauf ertont ein akustisches
Signal und die Presse sollte schnellstmdglich gedffnet werden.
Durch Drehen des rechten Knopfes im Uhrzeigersinn wird die Zeit erhéht.

« Der Druck wird mit dem Druckeinstellknopf (mittlerer Drehknopf)
eingestellt, abhangig davon, wie dick das Kleidungsstuck ist.
Durch Drehen des Druckknopfes im Uhrzeigersinn wird der Druck erhoht.
DieDruckeinstellung steuert den Druck von niedrig bis hoch.

Zusatzliche Controller-Einstellungen

* Halten Sie die rechte Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Zeit-
/Temperatureinstellungen zu sperren/freizugeben. Dies hilft,
unbeabsichtigte Anderungen von Zeit und Temperatur wihrend des
Betriebs zu vermeiden.

* Halten Sie die linke Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um zwischen °F
und °C umzuschalten. Dauerhafte, haltbare Drucke lassen sich leicht
erzielen, wenn die oben genannten wesentlichen Andruckparameter
beachtet werden.

Andruck

Entsperren Sie die Zeit-/Temperatureinstellungen, indem Sie den rechten
Drehknopf 3 Sekunden lang gedriickt halten. Stellen Sie die gewiinschte
Temperatur und Zeit mit dem linken bzw. rechten Drehknopf ein. Halten
Sie den rechten Drehknopf 3 Sekunden lang gedriickt, um die Einstellun-
gen zu sichern. Sobald die Transferpresse die gewiinschte Temperatur
erreicht hat, ziehen Sie die untere Platte heraus, um das Kleidungsstiick
auf der unteren Platte zu positionieren.




Betriebsanleitung

Positionieren Sie ihr Transfermaterial auf dem zu bedruckenden Klei-
dungsstick. Anschliefiend schieben Sie die Bodenplatte zuriick in die
Ausgangsposition.

Durch das Herausziehen der Bodenplatte konnen Sie leicht lhre Tex-
tilien und Transfers platzieren, ohne in der Nahe des Heizelements zu
arbeiten.

HINWEIS: Je nach Transferprodukt missen Sie den Transfertrager
abziehen, wahrend er noch heifd ist oder Sie missen warten, bis er
abgekiihlt ist, bevor Sie ihn abziehen.

Schieben Sie die Bodenplatte ganz hinein, stellen Sie den Druck

mit dem Druckeinstellknopf auf den gewiinschten Druck ein und senken
Sie den Hebelarm, bis die Presse in der Druckposition einrastet.

Heben Sie den Hebelarm an, sobald das “Vorpressen”abgeschlossen
ist.

Schliefien Sie die Presse vollstandig, bis sie in der

Druckposition einrastet. Dadurch wird der Countdown gestartet und
die LED-Anzeige auf der oberen Abdeckung leuchtet entsprechend
der eingestellten Zeit auf. Am Ende des Druckvorgangs (wenn die Zeit
verstrichen ist) ertont ein akustisches Signal, das den Benutzer
auffordert, die Presse zu offnen.
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MERCHMAKER Lagerung und Transport

Start Making Merch Like a Pro.

WARNUNG: Lassen Sie die Transferpresse abkiihlen, bevor Sie sie transportieren oder einlagern.

Wickeln Sie das Netzkabel ein und legen Sie es in die dafiir vorgesehene Kabelaufbewahrung auf der Riickseite der Heizpresse.
Vergewissern Sie sich, dass sich der Hebelarm in der verriegelten Position befindet, der Druck auf ein Minimum eingestellt ist

(leichter Kontakt zwischen Boden- und Heizplatte) und die Bodenplatte ganz hineingeschoben ist, bevor Sie die Transferpresse
in den Karton stellen.

Um die Presse wieder in die Originalverpackung zu legen, heben Sie die Presse (in verriegelter Position) vorsichtig an, indem Sie
das Ende des Hebelarms an der Riickseite und die Bodenplatte an der Vorderseite festhalten.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass Sie beim Anheben der Presse nicht die Bodenplatte herausschieben oder den Hebelarm
anheben.




Lagerung und Transport

Legen Sie die Presse vorsichtig in den Karton und achten Sie darauf, dass die Presse vollstandig auf dem unteren Schaumstoff sitzt.

Schieben Sie die beiden seitlichen Schaumstoffteile ein, um die Heizplatte zu stiitzen. Setzen Sie den oberen Schaumstoff
ein, um die Heizpresse abzudecken, und schliefien Sie den Karton.

HINWEIS: Wenn die Presse gelagert oder nicht benutzt wird, stellen Sie den Druck auf ein Minimum ein (halten Sie einen leichten
Kontakt zwischen der unteren Platte und dem Heizelement aufrecht), um den Druckaufbau zwischen den Teilen zu verringern.
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MERCHMAKER

ITEM #
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Start Making Merch Like a Pro.

TEIL NAME

PROJECT 912 BASE

PROJECT 912 FIN

PROJECT 912 CORD COVER

Project 912 Heater Arm

PROJECT 912 LINKAGE

CP2_9x12 Upper Heater

PROJECT 912 Lower Molding

platen 9x12

912 LEVER ARM

Drawer Slide Set 5 inch

LIGHT_GUIDE

LENS

HANDLE_KNOB

PRESSURE KNOB

PROJECT 912 FIN COVER

project 912 platen cover

912 BOTTOM_COVER

912 TOP_COVER

Rubber Foot

Rubber Foot Small

PROJECT 912 BASE PLATE

Project 912 Heater Cover

Silicone Pad grey 9x12x0.25

Hub Cap 1/2"

Set Screw, 1/4"-20 x 1/4"

Self tapping Screw, Flat Head Phillips #10-24 x 1/2"
Screw, Socket Head Cap 5/16"-18 x 3"

SHCS 0.250-20 x 0.750

316 Stainless Steel Pan Head Phillips Screw,
Super-Corrosion-Resistant, 8-32 Thread Size, 5/16”
Long

316 Stainless Steel Pan Head Phillips Screw,
Super-Corrosion-Resistant, 8-32 Thread Size, 1/4"
Long

316 Stainless Steel Pan Head Phillips Screw,
Super-Corrosion-Resistant, 4-40 Thread Size, 1/4"
Long

Phillips Flat Head Thread-Cutting Screw for Metal,
Zinc-Plated Steel, 4-40 Thread, 1/4” Long

Phillips Rounded Head Thread-Forming Screws for
Plastic, Zinc-Plated Steel, Number 4 Size, 1/4” Long
316 Stainless Steel Pan Head Phillips Screw,
Super-Corrosion-Resistant, 1/4"-20 Thread Size,
1-3/8" Long

Passivated 18-8 Stainless Steel Phillips Flat Head
Screw, 82 Degree Countersink, 8-32 Thread, 5/16”
Long, Undercut

Zinc-Plated Steel Pan Head Phillips Screw, 6-32
Thread, 3/8” Long

Ball Stud for Gas Spring, 1.19" Overall Length
Metal Conduit Fitting 0.500

heyco_1839

TEIL #
2-1709
2-1710
2-1711
2-1712
2-1713
2-1690
2-1714
2-1715
2-1716
2-117
1-2706
1-2707
1-2708
1-2709
2-1718
2-119
2-1720
217121
1-2710
1-2711
2-1722
1-2712
1-2713
1-2714

3-1011-217

1-2715
1-2716

MENGE
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ITEM #

Ersatzteilliste

TEIL NAME

Flange Bushing 0.5 inch
Gas Spring, 5.9” Extended Length, 30 lbs
End Fitting for Gas Spring, Ball Socket

18-8 Stainless Steel Cup-Point Set Screw, 8-32
Thread,1/8" Long

flexible conduit 1/2” diameter, 7" long Black Color
Sleeve Bearing Flanged, for 1/8” Shaft Diameter
and 1/4" Housing ID, 1/4” Long

Mil. Spec. Low-Strength Steel Hex Nut, 6-32 Thread
Size, MS35649-262

Zinc-Plated Steel Pan Head Phillips Screw, 6-32
Thread, 3/4" Long

clevis pin 912

White Washer Plastic Finishing Heater Cover
Temperature Probe

Neodymium Ring Magnet 1/2inch 0Dx1/8 inch Thick
Neodymium Ring Magnet 3/8" 0D x1/8inch Thick
Firecracker Proximeter Switch

ZInc Plated Steel Washer M4-D12x3mm

rubber cap

Teflon Washer (1)

Shaft Pin, 0.5" diameter with (-0.007",-0.005")
tolerance and 6.720" length (-0.005",0) tolerance.
Zinc Plated.

DISPLAY_PCB
Power Board 912 A
Breaker 10A
Power Switch

Power Cord Flying Leads
(1600 mm long, 3 prongs, 0.25" dia., 10A/5A 125V/250v USA

Power Cord Flying Leads
(1600 mm long, 3 prongs, 0.25” dia., 10A/5A 125v/250v UK

Power Cord Flying Leads
(1600 mm long, 3 prongs, 0.25” dia., 10A/5A 125v/250v EURO

Spindle /BushingSet

Thermal discs
Wire kits 912

Triac 912

Wool insulation 912
Foam 912
Packaging 912

TEIL #
1-2717
1-2718

1-2719

1-2720
1-2721
1-2722
1-2723
1-2724
1-2725

1-2726
1-2721
1-2728
1-2729

1-2730
1-2731

1-2732

1-1285/
2-1081

1-2733
1-2734
1-2735

1-2736
1-2737

MENGE
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Teile-Leitfaden
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MerchMaker

Start Making Merch Like a Pro.

Elektrischer Schaltplan
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MA C HINERY DIREC TIVE,
ELEC TRO MA G NEIC C OMPATBILITY DIREC TIVE
ATIESTATION O F C O NFO RMIIY

Technicalfie of the company mentioned below hasbeen mspected and audit hasheen

completed suceessfully.

2006/42/HC Mac hinery Direc tive hasbeen and 2014/30/EU He ¢ troma g ne tic
Compatihilty hasbeentaken asmefemncesforthese pmweesses.

Company Name

Company Addmss

Related Diectives and Annex

Related Standands

Poduct Name

Report No and Date

PoductBand/Mode ' Trpe

Certifie ate Number
Initia l Asse ssme nt Date
Re gistration Da te

Re sue Datle/No
Expay Date

: Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Lid

:2nd Foor(Faetory), No.9 Bailing, China Ele ¢ tro nic s Industra 1 Park
in Xi'an No 1288, 10th Caotan Boad, Xifan Fronomic and
Technologic al Develo pme nt Distric t, Xi'an City, Shaanxd Povince,
China, Zip 710018

: 2006/ 42/ EC Ma chinery Dire ctive / Annex VII
2014/30/ EU Bectomagne tic Compatibility Dire ¢ tive { Annex I

EN IS0 12100:2010; EN IS0 13849-1:2015; EN IS0 13849-2:2012
EN 60204-1:2018; EN [EC 62368-1:20204+A11:2020
EN IBEC 61000-6-2:2019; EN IEC 61000-6-4:2019

: Heat Press Mac hine
:JTI-XRX-21992 ) May 28, 2024

: MM912, MM15, MM20

s M.2024.206.C101775 UDEM e rma tio na | Ce ific a tion
: 06.06.2024 Auditing Taning Centre Ind ustry
. 07.0612024 and Tade Inc. Co.
Musta fa MEMSOGILT
GenemlManager

1 06.06.2029

The valdity of the cemificats can be chocked tmugh www.udem com tr. Upon complton ol EC dechmtion of

namad fim must keep o copy of thecenidficate for 15 yeamsfmm the mgsmtion ofe onificate. Ts contific nte only coves

confomiy, tEused b iy atthe manafe tamr s mepo nsb &y, Thise o nific ate » mans the po pety of UDEM hie matonal ™~
Cotific o ton Aud iting T ining Contm hdusry and Tude he, Co, o whom @ must be mmwmed upo nm quest, T nboeve ﬂ

the pmductis) stated above and UDEM must be noticed in case of any changes on the pmduoc tls),

Address: Muthike nt Maha Besi 2073 5o kak (Eski 93 Soka k) No:10 Cankaya Ankam - Tardkive

UDEM

Phone: +90 0312 44303 90 Fax: 4900312 443 03 76
Emaik mfo@udem.com.tr www.udem.com.tr UDFREM. 833 A -3/ 0000/ 03.01.2024




!ﬁ Verification of Conformity

S/N: B09072
No.: ICR/VC/HYT240601

Name and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

Applicant 2nd Floor (Factory), No.9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,
10th Caotan Road, Xi'an Economic and Technological Development District, Xi'an
City, Shaanxi Province, China, Zip 710018

MName and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

manufacturer: 2nd Floor (Factory), No.9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,
10th Caotan Road, Xi'an Economic and Technological Development District, Xi'an
City, Shaanxi Province, China, Zip 710018

Product name: Heat Press Machine

Product types: MM212, MM15  MM20

Product trademark: nfa

This document confirms that the product sample meets the requirements of the following standards:

« Related with Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
and Electromagnetic Compatibility Regulations 2016/1091:
BS EM 150 12100:2010
BS EM IS0 13849-1:2015
BS EM IS0 13849-2:2012
BS EM 60204-1:2018
BS EM IEC 62368-1:2020+A11:2020

BS EM IEC 61000-6-2:2019
BS5 EM IEC 61000-5-4:2019

The assessment process has been carried out in accordance with individual rules and conditions agreed with the
applicant. Evaluation has been carried out in accordance with:

Test report: J71-XRX-21995

Tests conducted by: Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

Issue date: 05.06.2024

Expiration date: 04.06.2029

Remarks

This Verification of conformity refers to the above mentioned product and its conformity in regards of above mentioned standard(s) was proven on
test sample.

This Verffication of conformity was issued on voluntary basis and does not mply meeting all essential requirements, assessment of the seres-
production or any other restricted UK Confoarmity Assessment Bodies conformity assessment procedure appropriate for the product.

marking remarks:
mark is not sanctioned by the following verification of conformity
rmark gi'ﬂ:'n here as reference, can be chnl:,- use h:,- the manufacturer after
‘ n apphying all escential requirerments from relevant directives and/or regulations

document status can be checked: httpsyfcert.iorpolskacom,

v UK
amy CA & ee
CEO, ICR Co,, Ltd. P g,

e
-

ICR Polska Co. Ltd. #,
Warsaw, 05.06.2024 [&] ks

wwwicrpolska.com
icrpolska@@icroa.com Edition: 1.20.0 of 01.04.2024
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?VERIFICATION OF CONFORMITY
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/M 005073
No.: ICR/VC/HYT240602
MName and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd
Applicant 2nd Floor (Factory), Mo 9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,

10th Cactan Road, Xi'an Economic and Technological Development District, Xitan City,
Shaanxi Province, China, Zip 710018

Mame and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

manufacturer: 2nd Floor (Factory), No 9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,
10th Cactan Road, ¥i'an Economic and Technological Development District, Xi‘an City,
Shaanxi Province, China, Zip 710018

fication nposepka verificacion verification

Product name: Heat Press Machine
Product types: MM912, MMI15,  MM20
Product trademark: nfa

Verification was carried within following scope:

¥

clon veri

Infermation on the Declaration of Confarmity:
Result  Legislation: Standard:

v REACH JEO)1907/2006] EN 14362-1:2012
EM 14362-3:2012
EM 150 17353:2005
EM 14582:2007
EN 62321-6:2015

i EPA 3540C:1996 EPA B270D:2014
EPA BOB1A:1996 EPA 3052:1996
EPA 3060A:19956 EPA S056A:2007
EPA 5021:1996 EPA 6010D:2014
EPA BOB1A1196 EPA B270D:2014
EPA 3550C:2007 EPA 3050B:1996

The assessment process has been carried out in accordance with individual rules and conditions agreed with the applicant.
Evaluation has been carried outin accordance with:
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Test report: JT1-XRX-21993
Tests conducted by: Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd
=
o
- Issue date: 05.06.2024
S Expiration date: 04.06,2029
Remarks:

* Vol was issued on valuntary basis and does not imply meeting all essantial requirements listed in Declaration of Confarmity.
+ Forintroducing this product on Eurepean market may be needed EC/EL -type examination conducted by appropriate Notified Body.

.OM-;)
ICR Ce. Ltd.

wWaww.icrgacom

CED, ICR Co., Ltd.

www icrpolska.com

CertE crga.com Edibon: 5.1.1.8 of 06,03.2024

verification nposepka veri
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VERIFICATION OF CONFORMITY

M 005074
No.: ICR/VC/HYT240603

MName and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

Applicant 2nd Floor (Factory), Mo 9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,

10th Cactan Road, Xi'an Economic and Technological Development District, Xitan City,
Shaanxi Province, China, Zip 710018

Mame and address of Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd

manufacturer: 2nd Floor (Factory), No 9 Building, China Electronics Industrial Park in Xi'an No.1288,
10th Cactan Road, ¥i'an Economic and Technological Development District, Xi‘an City,
Shaanxi Province, China, Zip 710018

Product name: Heat Press Machine
Product types: MMI12, MM15, MM20
Product trademark: nfa

Verification was carried within following scope:

Infermation on the Declaration of Confarmity:
Result  Legislation: Standard:

v RoHS [2011/65/EU]  EN IEC 63000:2018

EM 62321-1:2013 [idt IEC B2321-1:2013 ]

EM 62321-2:2014 [idt IEC B2321-2:2013 ]

EM 62321-3-12014 [idt IEC 62321-3-1:2013 ]

EMN 62321-3-22014 [idt IEC 62321-3-2:2020 ]

EM 62321-42014+ 412017 [idt IEC 62321-4:2013+471:2017 |
EMN 62321-5:2014 [idt IEC 52321-5:2013 ]

EM 62321-6:2015 [idt IEC B2321-6:2015]

EM 62321-7-12015 [idt IEC 62321-7-1:2015 |

EM 62321-7-22017 [idt IEC 62321-7-2:2017 ]

EM 62321-822017 [idt IEC 62321-8:2017 ]

The assessment process has been carried out in accordance with individual rules and conditions agreed with the applicant.
Evaluation has been carried out in accordance with:

Test report: 171-KRX-21994

Tests conducted by: Rongxing (Xi'an) Mechanical Technology Co., Ltd
Issue date: 05.06.2024

Expiration date: 04.06.2029

Remarks:

* Vol was issued on valuntary basis and does not imply meeting all essantial requirements listed in Dedlaration of Confarmity.
+ Forintroducing this product on Eurepean market may be needed EC/EL -type examination conducted by appropriate Notified Body.

ICR Ce. Ltd.

wWaww.icrga.com

CED, ICR Co., Ltd.

www icrpolskacom

cert@.crqa.cnm Edibon: 5.1.1.8 of 06,03.2024
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